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1) Konus-Prüfstücke für Rohr-A.D. 6 bis 12 mm sind identisch in den Baureihen L und S.

Manuelle Montagewerkzeuge

VOMO – Vormontagestutzen für EO/EO-2 Rohrverbindungen

Einfaches und unentbehrliches Werkzeug 
für die manuelle Vormontage von EO-Ver-
schraubungen.

Der Einsatz eines VOMO gewährleistet, 
dass der Schneidring sicher in das Rohr ein-
schneidet, ohne den Konus der Verschrau-
bung zu beschädigen.

Eine Vormontage mit VOMO oder EOMAT 
muss bei folgenden Verbindungen gemacht 
werden:

– EO-2 mit großen Abmessungen (Rohr-
A.D. 30 und größer)

– EO-Progressiv Stop Ring/Pro gres sivring 
mit Edelstahlrohr oder Schaftverschrau-
bungen (z. B. „BE“-Type Schlauch an-
schlüsse)

Bitte entnehmen Sie den sachgerechten 
Einsatz den EO-Montageanleitungen. VO-
MO-Werkzeuge verschleißen. Dadurch kön-
nen Montagefehler entstehen. VOMO müs-
sen mit Konus-Prüfstücken überprüft (max. 
nach 50 Montagen) und ersetzt werden, 
wenn sie beschädigt oder verschlissen sind.

Spezifikationen:
Material: gehärteter Werkzeug-

stahl

Abmessungen: 4 LL – 12 LL, 
6 L – 42 L, 
6 S – 38 S

Vormontage
von: EO-2 

PSR/DPR/D

Wirtschaftliche Produktionsmenge: 
max. 10 Montagen pro Tag

Merkmale, Vorteile und  Nutzen 
des Vormontage werkzeuges 
VOMO:
1. Markierungsrille – Das Vormontage-

werkzeug formt auf der Stirnseite des
Rohres eine Rille ein. Der Fehler „Rohr
hat nicht am Rohranschlag angelegen“
kann damit schneller erkannt und korri-
giert werden.

2. Flexibel – Ein VOMO kann überall einge-
setzt werden, um eine sichere Verschrau-
bungsmontage zu gewährleisten – auch
dort, wo  EOMAT-Maschinen nicht zur
Verfügung stehen.

3. Sicher – Ein gefährliches Ausreißen
von nicht korrekt montierten Schaftver-
schraubungen und Edelstahlrohren kann
durch die Montage mit VOMO vermieden
werden.

4. Effizient – Es gibt keinen Zweifel, dass
eine VOMO-Vormontage Zeit und Mühe

in der Schneidringverschraubungsmon-
tage erspart. Die kleine Investition ren-
tiert sich sofort.

5. Präzision – Vormontagewerkzeuge
VOMO sind speziell für die sachgerechte
Montage von EO-Rohrverschraubungen
entwickelt und gefertigt.

6. Lebensdauer Montagewerkzeuge 
– Montagewerkzeuge unterliegen Ver-
schleiß und müssen regelmäßig (nach
max. 50 Montagen) gereinigt und über-
prüft werden (Prüfanweisung siehe Kapi-
tel E). Verschlissene Werkzeuge können
gefährliche Fehlmontagen verursachen
und müssen rechtzeitig ersetzt werden.

Eine hohe Werkzeug-Lebensdauer wird 
erreicht durch:

• Regelmäßige Reinigung und Schmierung

• Vor Schmutz und Korrosion geschützte
Lagerung

• Sorgfältiges Entgraten und Reinigen der
Rohrenden

• Richtige Werkzeugzuordnung und Be-
dienung

• Verwendung der empfohlenen Schmier-
mittel

Reihe Rohr-A.D. 
mm

Vormontage Werkzeuge 
Bestellzeichen

Konus-Prüfstücke 
Bestellzeichen

LL 04 VOMO04LLX KONU04LL
06 VOMO06LLX KONU06LL
08 VOMO08LLX KONU08LL
10 VOMO10LLX KONU10LL
12 VOMO12LLX KONU12LL

L 06 VOMO06LX KONU06L1)

08 VOMO08LX KONU08L1)

10 VOMO10LX KONU10L1)

12 VOMO12LX KONU12L1)

15 VOMO15LX KONU15L
18 VOMO18LX KONU18L
22 VOMO22LX KONU22L
28 VOMO28LX KONU28L
35 VOMO35LX KONU35L
42 VOMO42LX KONU42L

S 06 VOMO06SX KONU06L1)

08 VOMO08SX KONU08L1)

10 VOMO10SX KONU10L1)

12 VOMO12SX KONU12L1)

14 VOMO14SX KONU14S
16 VOMO16SX KONU16S
20 VOMO20SX KONU20S
25 VOMO25SX KONU25S
30 VOMO30SX KONU30S
38 VOMO38SX KONU38S
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