FUR EINE OPTIMALE PRODUKTION.



CeliClutch

WINKELSCHRAUBER

MODELL
NUMMER

*Gewichtsangaben enthalten keinen Akku.

Vermeiden Sie Schiden durch Uberziehen des Drehmoments
Der kontaktlose elektronische Driicker schaltet den Schraubvorgang ab, sobald das

eingestellte Drehmoment erreicht wurde.

Weniger Anwendungsfehler

Die Voreinstellung des Drehmoments und die Anzeige des Schraubstatus (iber Anzeigen (griin
= 0K, rot = NOK) machen die korrekte Bedienung des Werkzeugs einfach. Verhindern Sie
Fehler beim Einschrauben und bei Doppelverschraubungen durch einstellbare Drehzahlen
und programmierbare Schraubablaufe.

Einheitliche Akkuplattform

Die Milwaukee® M18 Red Lithium-Akkuplattform ist

die Basis fiir alle Akku-Werkzeuge von Cleco. Dies
ermdglicht eine wirtschaftliche Bevorratung des Zubehors
in der Fertigung.

Vorteil der Anbindung*

Die Anbindung von CellClutch Connect erfolgt tiber WiFi (2,4 & 5 GHz)
und Bluetooth v4.2 (Bluetooth Low Energy und BR/EDR).
Einstellungsanpassungen, Echtzeit-Reporte, Dokumentation und
Zahlfunktion sind tber die mPro-Schraubersteuerung leicht
programmierbar. *Die Anbindung der Connect-Modelle erfordert eine
Cleco-Schraubersteuerung, welche separat erhéltlich ist.

Genauigkeit
Cmk > 1.67 +/- 10%

3/8” Vierkant
3/8” Vierkant
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**Regionale Modell-Nr.: Ergénzen Sie -EU (EMEA), -NA (Nordamerika), -CN (China), -00 (alle anderen)

PISTOLENSCHRAUBER

MODELL

177 1350

[etsposa T

100 985

*Gewichtsangaben enthalten keinen Akku.

1 (2 4) 218 (8,6) 29(1,14) 209 (8,2) | 1/4”Schnellwechselfutter

feusposa ™ IKTZI
m

29 (1,1 209 (8,2) | 1/4” Schnellwechselfutter
218 (8,6) 29 (1,14) 209 (8,2) | 1/4” Schnellwechselffutter

5,9 1,1 (2 4) 218 (8,6) 29 (1,14) 209 (8 2) 1/4” Schnellwechselfutter

—--
s

2,4 8,8 1,1 (2 4) 218 (8 291, 14) 209 (8 2) | 1/4” Schnellwechselfutter

**Regionale Modell-Nr.: Ergénzen Sie -EU (EMEA), -NA (Nordamerika), -CN (China), -00 (alle anderen)
Spezifische Modellnummern fir Milwaukee M18 Red Lithium-Akkus finden Sie auf ClecoTools.com.
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CellCore

Langlebig
Ideal fiir Montagelinien (fallgepriift bis 1,5 m).

Ergonomisch
Weniger Ermiidungseinfliisse auf den Anwender,
bei gleichzeitig fiihrenden Leistungswerten und

intelligenter Werkzeugfiihrung.

Benutzerfreundlich
Dank groBer Benutzeroberflache ist eine einfache
Programmierung am Werkzeug auch ohne Steuerung

moglich.

Version mit hohem Drehmoment
Mehr Vielseitigkeit und Zugénglichkeit, mit der Moglichkeit, bis zu 10 Anwendungen direkt auf
dem Werkzeug zu programmieren oder mit FastApps eine Steuerung fiir maximale

Funktionalitat anzuschlieBen.

Genauigkeit
Cmk > 2.0 +/- 10%

PISTOLENSCHRAUBER’

- 2480 093 (216) | 185727 | 291 14) 204 (8,03) |1/4” Schellwechselfutter
9 (1 14) 204 (8,03) |[1/4” Schnellwechselfutter
)

29 (1,14 3/8” Vierkant

430 1,05 (2,32) 1(7,89) 29(1,14) 204 (8 03) 1/4” Schnellwechselfutter

, , , 430 1,05(2,32) | 198 (7,79) 29(1,14) 204 (8,03) 3/8” Vierkant
*Alle Gewichtsangaben ohne Akku

WINKELSCHRAUBER®

L = ...
_- - 1,70 375) 456 (17 95) 88 346) 38" Vierkant - Pin-Sicherung

cceawzss K 25 | 55 | 184 | 305 170(375) 456(1795) 31,8(1,25) 88(346) 3/8” Vierkant - Pin-Sicherung
2 , 3/8” Vierkant - Pin-Sicherung
coBawses |

50 11,1 36,8 165 2,00 (4 41) 499 (19 65) 31,8 (1,25) (3 63) | 3/8” Vierkant - Pin-Sicherung

cceawsose B 111 | 368 2,00 (4,41) | 499 (19,65) 92(3,63) | 3/8” Vierkant - Kugelsicherung

*Alle Gewichtsangaben ohne Akku

HIGH TORQUE"

L --.....

_ 214 | 1000 | 1578 | 7376 668(1473) 403(1587 57) 208(819 3/4” Vierkant
—

750 113,6 563,2 1 5 (11 596,9 (23 o) 31,8 (1 25) 260,4 (10 25) 3/4" Vierkant

*Alle Gewichtsangaben ohne Akku



CellTek MmPro Schraubersteuerung

Konnektivitat Baureihe mPro400
Die zuverlassigste Echtzeitsynchronisation mit Konzipiert fuir die Verwaltung von bis zu 16 Akku-betriebenen und kabelgebundenen
Fertigungs- und Engineeringssystemen Cleco-Montagewerkzeugen. Bietet uniibertroffene Flexibilitat flir Montagelinien, die

sowohl kabelgebundene als auch kabellose Werkzeuge verwenden.

Drehzahl

Verbessern Sie Ihre Schraubzeiten mit den schnellsten kabellosen Baureihe mPro300

Werkzeugen auf dem Markt Entwickelt fiir die kabelgebundenen
NeoTek-Montagewerkzeuge, die

Ergonomisch vielseitige Protokollfunktionen

Schlank, leicht und optimal und eine einfache Integration in

ausgeW(’)gen fiir den Anlagensysteme bieten.

ultimativen Komfort
Baureihe mPro250

Genauigkeit Entwickelt fir die Verwaltung
Sicherheitskritische Verschraubungen von bis zu 16 Akku-betriebenen
mit erstklassiger Genauigkeit Montagewerkzeugen von Cleco,
und Wiederholbarkeit erfasst und kommuniziert Daten

k> 2. _ 79 in Echtzeit innerhalb lhres
Omi> 20+ 7% Anlagennetzwerks.

BAUREIHE mPR0400

NeoTek, LiveWire, CellCore, CellTek, I-Wrench,
Baureihen 18/48/17/47/67, Intelligente Spindeln

LiveWire, CellCore, CellTek,
WINKELSCHRAUBER - IMWrench, Intelligents Spindeln ‘ ‘ 28139
_ NeoTek, Baureihen 18/48/17/47/67 6, 288 (11,34)
(

288 (11,34)

Primér 288 (11,34)

* Gewichtsangaben enthalten keinen Akku. 2 Ah Akku w:egt 0,43 kg 5 Ah Akku wiegt 0,72 kg
Vierkantabtriebe mit Kugelsicherung sind auf Anfrage erhéltlich. Kontaktieren Sie hierzu Ihren Cleco-Ansprechpartner.

PISTOLENSCHRAUBER

(18)
406,5(16) | 333,4 (13,1)
333,4 (13,1)

3334 (13,1)

8, ]

mPro250-Controller mit Access Point, Netzkabel APAC, Softwarepaket CellClutch, CellCore, CellTek 144,5(5,7) 406,5 (16) | 333,4(13,1)

1/4” Schnellwechselfutter
2

1/4” Schnellwechselfutter

‘ - 07 ( (0,76) (8.27)

* Gewichtsangaben enthalten keinen Akku. 2 Ah Akku wiegt 0,43 kg. 5 Ah Akku wiegt 0,72 kg.

maku Industrie GmbH & Co. KG - Fon: +49 7151/903 95 0 - info@maku-industrie.de



DREHMOMENT ~ DREHMOMENT ey . ACHS-
MODELL (Nm) (Ft-Ib) GEWICHT LANGE
_ L ks . R ) \UMVER ZAHL : ABSTAND ABTRIEB
Entwickelt fiir 1 Million wartungsfreie Zyklen und mit einer in ihrer Klasse fiihrenden s Min  Max  Min  Max V/min 9 (Ib) mm (in) mm (in)
- = = Wiederholgenauigkeit von 2,0 Cm/Cmk bei +/- 7%. 5 ‘
Optlmlel’en Sle | g ’ ° 2% 30EPNO5BD2 093(2) | 197(7,75 | 16,3(0,64) 1/4" Vierkant
\ 30EPNO5BDQ | 09 | 47 | 06 | 091(2,16) | 210(8,26) | 16,3(0,64) |1/4" Schnellwechselfutter
i = 30EPN12FA3 098(220) | 214(842) | 16,3(0,64) 3/8" Vierk
Ihre Montage' Die leichte, ergonomische Bauweise sowie vollstandig programmierbare Anwendungs- 30EPN12EAQ 1(2,20) 229(9,01) | 16,3(0,64) |1/4" Schellwechselfutter
funktionen, wie die hellen LED-Leuchtringe und akustische Alarmsignale, verbessern das 30EPN19FB3 1000 1(2,20) 214842 | 163 (0,64) 3/8” Vierkant
Iinie mit NeoTek Benutzererlebnis und fiihren zu weniger Ermiidung und hoherer Produktivitat. 30EPN26FC3 16,3 (0,64) 3/8” Vierkant
’ ——
der intelligenten .. _ ... .
u DREHMOMENT  DREHMOMENT  ppen . ACHS-
Werkzeuglosung s MODELL (Nm) (o) gay  GEWICHT — LANGE © ppepanp ABTRIEB
] A NUMMER - - Tmin ke (D) mm (in) mm in)
; - Min Max Min Max
L ) /./‘f""é N
der nachsten A\ )
50EPN43GD3
- ' 50EPNG5HD4
Generation.
50EPN125KD4
DREHMOMENT  DREHMOMENT MODELL Ry PREROEN DREH ookt Line poHS:
DREH- - ACHS- " - (Nm) (Ft-Ib) ZAHL ; ABSTAND ABTRIEB
MODELL (Nm) (Ft-Ib) ZAHL GEWICHT W\ [c13 ABSTAND HOHE ABTRIEB NUMMER . kg (Ib) mm (in) .
NUMMER Min M win  max tmin 9@ mm (in) mm (in) LD B (N AR I B .
In aX In aX .
. 30ESNO5BD2 | 47 | 06 | 34 | 4275 [ 096(212) | 337(1326) | 16,3(064) 1/4" Vierkant
ELE | 13 | 6 | 09 [ 44 | 2025 | 1,13(249) | 380(14.96) 3/8" Vierkant i 30ESNO5BDQ | 47 | 06 [ 34 | 4275 | 096(212) | 342(1346) | 16,3(0,64) | 1/4” Schnellwechselfutter
30EAN12EA3 1450 | 1,14(2,51) | 380(14,96) 3/8 erfka"t 1 30ESN12FA3 . 1. 5 1,06 (2,34) | 357 (14,05) | 16,3 (0,64) 3/8" Vierkant
J0EAN21FA3 2 132(2,91) | 408(16,06) 403(1%6) | 3/8" Vierkant | 30ESN12EAQ . 1650 | 1,06(234) | 361(1421) [ 163(0,64) | 1/4" Schnellwechselfutter
3/8" Vierkant 1 30ESN19FB3 . 19 | 28 1,06 (2,34) | 357 (14,05) | 16,3 (0,64) 3/8” Vierkant
30ESN26FC3 . . . 1,06 (2,34) | 357(14,05) | 16,3(0,64) 3/8” Vierkant
DREHMOMENT  DREHMOMENT pgey. - ACHS- "
MODELL (Nm) (Ft-Ib) zapL  GEWICHT —— LANGE — jpemanp HOHE ABTRIEB DREHMOMENT  DREHMOMENT  pReH- . ACHS-
NUMMER n kg (Ib) mm (in) q mm (in) MODELL GEWICHT LANGE
Mn  Max  Mn  Max 1/min mm (in) \ T (Nm) (Ft-Ib) ZAHL kg (b) mm () ABSTAND ABTRIEB
5O0EAN3O0FA3 | 6 | 30 | 44 | 221 [ 1765 | 1,60(353) | 449(17,68) | 16,4(0,65 | 40,3(1,58) | 3/8"Vierkant | = Min  Max  Min  Max 1/min mm (in)
50EAN39GA3 1,77(390) | 462(1819) | 16,7(0,66) | 446(1,76) | 3/8” Vierkant | 5OESN28FD3 135(298) | 399(1570) | 163(0,64) | 3/8" Vierkant
SOEANSOHA3 194(4,28) | 464(18,27) | 190(0,75) | 514202 | 3/8 Vierkant | ; SOESN43GD3 | 90 [ 43 | 66 | 165(3,64) | 403(1586) | 189(0,74) | 3/8" Vierkant
SOEANBOJA4 217(4,78) | 473(1862) | 22,8(0,90) | 485(1,91) | 1/2’Vierkant | ‘ S0ESNE5HD4 | 14 | 66 | 103 | 486 | 900 | 190(419) [ 435(17,13 | 22(0.87) 1/2" Vigrkant
SOEAN110KA4 109 | | 803 | 475 | 276(6,08) | 493(19,41) | 253(1,00 | 60,3(237) [ 1/2"Vierkant | p S0ESN85.D4 : 2 (441) 449 (17,68) 22 (0,87) 172" Vierkant
SoEANBOKGH , 258 | 1 virant | pr— 2406529 | 460 (18.1) | 26(1.10) | 112 Verart
socnosvs [T 395 600 | 5622219 | 2950116 | 6200 | 5 Vierkant |

DREHMOMENT  DREHMOMENT  pRey- ,, ACHS-

DREHMOMENT ~ DREHMOMENT  ppey- . ACHS- . MODELL (Nm) (Ft-lb) zanL  GEWICHT - LANGE — pperanp ABTRIEB
MODELL ) (Ft-Ib) GEWICHT LANGE HOHE NUMMER : : mi kg (Ib) mm (in) .
NUMMER AL mmqn  ABSTAND ABTRIEB Min  Max  Min  Max 1/min mm (in) ‘

Min  Max  Mn  Ma 1/min mim (in) 70ESN9SND6 23 | %3 1325 | 520(11,46) | 566(22,28) | 33,1(1,30) 3/4 Vierkant
TOEAN155NAG 156 6,50 (14,33) | 637(25,07) | 295(1,16) | 62(2.44) | 3/4"Vierkant 70ESN130NDG 1000 | 5,20 (11,46) | 566 (22,28) | 33,1(1,30) 3/4” Vierkant
TOEAN205NAG 6,50 (14,33) | 637(2507) | 295(1,16) | 62(244) | 3/4 Vierkant 7OESN185ND6 135,7 5,20 (11,46) | 566 (22,28) | 33,1(1,30) 3/4 Vierkant
LI 60 | 239 | 442 [ 1762 [ 480 | 7(1543) | 655(2578) | 38(149) | 68(2,68) | 3/4”Vierkant 70ESN245ND6 5,20 (11,46) | 566 (22,28) | 33,1(1,30) 3/4” Vierkant
70EAN350PAG 64,9 7(1543) | 655(25,78) | 38(1,49) | 68(268) | 3/4Vierkant 70ESN3555D8 7,60 (16,76) | 610(24,01) | 38(1,49) 1” Vierkant
IS 125 | 600 | 92 | 443 | 190 | 108(239) | 674(265) 55 (2,1) 93 (3,7) 1" Vierkant 70ESNA4755D8 7,60 (16,76) | 610(24,01) | 38(1,49) 1” Vierkant
70EANSOOTABMT 11,6(255 | 659(259) | 42(16 205 (8,1 17 Vierkant 70ESN700SD8 7,60 (16,76) | 610(24,01) | 38(1,49) 1” Vierkant
70EAN1500TABMT 50 | 1106 | 60 | 11,6(55 | 659(259) 42(1,6 205 (8,1) 17 Vierkant 70ESN850SD8 7,60 (16,76) | 610(24,01) | 38(1,49) 1” Vierkant
70EAN2000TB8MT 2000 1475 14,7 (32,4) 677 (26,6) 58 (2,3 231(9,1) 1” Vierkant NeoTek-Kabel in verschiedenen Ausfiihrungen (gerade, verléngert, Winkel) finden Sie auf ClecoTools.com
TSP 1250 | 4000 2950 18,8(41,6) | 677 (26,6 58 (2,3 238(9,4) | 1-1/2" Vierkant

NeoTek-Kabel in verschiedenen Ausflihrungen (gerade, verlangert, Winkel) finden Sie auf ClecoTools.com

maku Industrie GmbH & Co. KG - Fon: +49 7151/903 95 0 - info@maku-industrie.de



Drehmomentschlissel - Elektronisch & Mechanisch-voreingestelit

ELEKTRONISCHER PREMIUM-DREHMOMENTSCHLUSSEL

MODELL
NUMMER

Im Lieferumfang enthalten: Premium-Drehmomentschliissel, Standard-120xp-Ratschenkopf, flexibler 120xp-Ratschenkopf, Doppel-Ladestation, USB-A-auf-USB-C-Kabel zum Laden
(das zum Laden erforderliche USB-A 5-V-Netzteil ist NICHT enthalten)/Datentransfer, 2 x Li-ION-Akkupack, USB-Laufwerk mit e-spec-Software, Schraubendreher.

VOREINGESTELLTER DREHMOMENTSCHLUSSEL

MODELL
NUMMER

_ 1/4” Voreingestellter Drehmomentschliissel 1-5 Nm - 9 x 12 austauschbar 177 (7
{4 P /8" Voreingestellter Drehmomentschiiissel 5-25 Nim 9x12 austauschbar | 2319,
- 3/8” Voreingestellter Drehmomentschliissel 10-50 Nm

Im Lieferumfang enthalten: Standard-120xp-Ratschenkopf

Apex-Zubehdrprodukte fiir anspruchsvollste Produktionsanforderungen sind die ideale Erganzung, nicht nur
fir Cleco-Montagewerkzeuge. Sie bieten innovative Lésungen fir mehr Effizienz, Produktivitat und Sicherheit.

Die Hochvolt-Losungen von Apex bieten Flexibilitdt in der Auswahl
unterschiedlichster Zubehorkombinationen, fiir sichere und optimale
Verschraubungen in der E-Mobilitat.

Weitere Informationen unter www.apex-tools.com

. Steckschliissel

. . . . 9658»# . Spaltabdeckung / Gap Cover
. . Verlangerungen
. . . #NC-EXEI-374
. Bit

. # ge&w—r . Bithalter 1000V

" u BB st o
#NC-EXEI-374

. . . Schnellwechseladapter 1000V
#968158PT
i nm
# NC-MEI-490

' Cleco | Produktion fest im Griff

Apex Tool Group, LLC.
www.ClecoTools.com / www.ClecoTools.de

SP-1101-DE | 0825 | Technische Daten unterliegen unangekiindigten Anderungen. | Cleco® ist eine eingetragene Marke von Apex Brands, Inc. | © 2025
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